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П. Наименование К
1 Подставка универсальная

в сборе
1

1.1 винт зажимной 1
1.2 подставка 1
1.3 винт зажимной в сборе 1
2 Шнур сетевой

 3х1,00 мм 2,  L = 2 м
1

3 Рукоятка 1
4 Винт М5х26 2
5 Шайба 5 пружинная 2
6 Корпус правый 1
7 Колодка шнура 1
8 Винт (саморез) 4х14 2
9 Планка прижимная 1
10 Проводник выводной в сборе 1

10.1 разъем 1
10.2 проводник выводной 1
10.3 разъемная пара с проводником 1
11 Индикатор нагрева в сборе 2

11.1 втулка изоляционная 2
11.2 проводник выводной с разъемами 2
11.3 светодиод с резистором и про-

водниками выводными
2

11.4 втулка 2
12 Втулка изоляционная 1
13 Разъемная пара с проводником 1
14 Лепесток 1
15 Разъемная пара с проводником 1
16 Выключатель 1
17 Регулятор (термостат)

WHD-320E
1

18 Корпус левый 1
19 Втулка указательная 1
20 Винт М4х8 2
21 Ручка регулятора в сборе 1

21.1 ручка 1
21.2 кольцо 1
22 Колпачок (красного цвета) 2
23 Винт М6х36 2
24 Шайба-лепесток 2
25 Планка изоляционная 1
26 Изолятор 1
27 Планка изоляционная 1
28 Втулка изоляционная 2
29 Нагревательный элемент в сборе 1

29.1 контакт 2
29.2 контакт двойной 1
29.3 втулка изоляционная 4
29.4 элемент нагревательный 1
30 Раструб  сменной насадки 1
31 Муфта сменной насадки 1
32 Винт М8х34 1
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